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10:00-10:30 La recuperación de compuestos orgánicos volátiles (VOCs)
José Luis Pinillos   |   experto Altec. AIR LIQUIDE

La excelencia industrial hoy se mide por lo que no se desperdicia. Nuestras soluciones avanzadas para la recuperación de COVs ofrecen una doble victoria inigualable: máxima protección ambiental y 
recuperación económica de activos.

10:30-11:30
Etinox® Renew: hacia un PVC con menor huella de carbono
Francisco España   |   director de la División de Derivados del Cloro. ERCROS
Bernat Iserte   |   director comercial de plásticos. ERCROS 

Etinox® Renew refuerza la oferta de productos sostenibles de Ercros y responde a la creciente demanda de materiales con menor huella de carbono. La obtención de la certificación ISCC PLUS en el centro 
productivo de Vila-seca II ha sido clave para el desarrollo de esta gama, ya que avala un modelo basado en el uso de materias primas de origen no fósil y electricidad procedente de fuentes renovables, 
permitiendo reducir de forma significativa las emisiones de gases de efecto invernadero asociadas a la fabricación de PVC.

11:30-12:00 DirectCoating: innovación orientada al diseño
Esther Grau   |   Sector Marketing Manager Automotive & Industrial Coatings. COVESTRO 

DirectCoating es la nueva manera de crear superficies de alta calidad integrando dos procesos tradicionalmente separados: el moldeo de plásticos y su recubrimiento.
Esta innovadora tecnología consigue acabados premium directamente durante la fabricación, eliminando pasos adicionales y abriendo un mundo de nuevas posibilidades de diseño.
¿El resultado? Los diseñadores pueden ahora crear productos más sofisticados y atrevidos, mientras que los fabricantes reducen costes, simplifican su producción y mejoran su eficiencia energética. Lo que 
antes requería múltiples procesos complejos, ahora se logra en una sola operación.

12:00-12:30
Diseño de interiores para la era autónoma: nuevos retos en 
automoción
Miguel Ángel Montero   |   Head of Engineering Plastics – Spain. COVESTRO
Jaime Lozoya   |   Sales & Business Development Director. EDAG

Los vehículos autónomos están transformando el diseño del habitáculo de pasajeros, priorizando la comodidad, el entretenimiento y la personalización. Pero con una alta rotación de usuarios, los interiores de 
vehículos autónomos también deben ser higiénicos, duraderos y resistentes al vandalismo, creando nuevos desafíos para los fabricantes de materiales y automóviles.
EDAG se propuso diseñar un interior futurista para su CityBot autónomo, combinando iluminación ambiental, pantallas adaptativas y elegantes componentes de acabado que cumplen con los requisitos 
funcionales, mientras ofrecen comodidad y estilo.

12:30-14:00

Mesa redonda | Hacia un precio energético competitivo: una prioridad 
para la Industria Química  
Modera: Juan Antonio Labat   |   director general. FEIQUE
•	 Pedro González, director general. AEGE  
•	 Verónica Rivière, presidenta ejecutiva. GasINDUSTRIAL
•	 Agustín Franco, presidente de la Comisión de Energía (FEIQUE) y director de operaciones (ERCROS)     

En el actual escenario internacional, marcado por una elevada volatilidad energética y crecientes desafíos para la seguridad de suministro, esta sesión abordará el precio de la energía como una prioridad 
estratégica para la competitividad del sector químico. La mesa pondrá el foco en las medidas estructurales más urgentes que es necesario afrontar para reforzar el potencial competitivo de España y avanzar 
hacia una transición industrial y climática viable, preservando al mismo tiempo la capacidad productiva del sector.

15:00-15:30 La química en el sector de la salud
Luis Mosquera   |   director División Médica. CARBUROS METÁLICOS (GRUPO AIR PRODUCTS)

La química desempeña un papel clave en la ingeniería hospitalaria de alto valor, impulsando la integración de gases medicinales, equipamiento, soluciones digitales e inteligencia artificial para establecer nuevos 
estándares de excelencia, seguridad, sostenibilidad y preparación ante los retos futuros del sistema sanitario.

15:30-16:00
Transformar para descarbonizar: el potencial del residuo en la química 
circular
César Muñoz   |   coordinador Atención Técnica y Desarrollo, Segmento Derivados de OP. REPSOL

Repsol está impulsando la innovación mediante un portafolio creciente de soluciones químicas sostenibles alineadas con los objetivos del European Green Deal. Este marco europeo define una hoja de ruta para 
la transición industrial hacia 2050, centrada en la neutralidad climática, la eliminación de sustancias peligrosas y el desarrollo de productos químicos seguros y sostenibles desde su diseño.
En un contexto regulatorio y de mercado cada vez más exigente, Repsol refuerza su contribución a la descarbonización, la circularidad y la eficiencia en el uso de recursos a través de tres ejes estratégicos: la 
integración de materias primas renovables, la optimización de procesos industriales de bajas emisiones y el desarrollo de materiales innovadores con un impacto ambiental reducido a lo largo de todo su ciclo 
de vida. Estas iniciativas se alinean directamente con las prioridades del Green Deal, que promueven la economía circular, la reducción de sustancias peligrosas y la consolidación de cadenas de valor químicas 
más seguras, transparentes y sostenibles.

16:00-16:30
Control de emisiones de gases ácidos: Un reto clave para la industria
Manel Gastón   |   SOLVAir® Market Development Manager. SOLVAY
Albert de Pablo   |   Quimidroga Flue Gas Treatment Product Manager. QUIMIDROGA

En esta sesión abordaremos cómo las plantas industriales pueden reducir sus emisiones de gases ácidos a la vez que optimizan la eficiencia energética de sus procesos gracias al uso de bicarbonato sódico. 
Los gases ácidos, como los óxidos de azufre (SO2 y SO3), el ácido clorhídrico (HCl) y el ácido fluorhídrico (HF), se generan de manera inherente en numerosos procesos industriales, contribuyendo a importantes 
problemas medioambientales. El tratamiento de estos gases mediante bicarbonato sódico SOLVAir® se presenta como una tecnología robusta, eficiente, sostenible y de fácil implementación, adaptable a una 
amplia variedad de procesos y contrastada en más de 20 industrias.

16:30-17:00 Plantas Onsite para una producción de gases más sostenible
Jordi Soler   |   Sales Manager Bulk y Aplicaciones. MESSER

La producción de gases industriales directamente en las instalaciones de producción del cliente representa una solución altamente eficiente y sostenible, ya que reduce de forma significativa la huella de 
carbono frente al suministro tradicional mediante camiones cisterna o botellas. En esta presentación exploraremos los distintos tipos de plantas onsite, el modelo de suministro integral de gases y la sólida 
experiencia de Messer en este ámbito. Además, abordaremos las variables clave que influyen en el diseño y operación de estas instalaciones, con el objetivo de optimizar la producción y maximizar el 
rendimiento energético. Ofreceremos una visión práctica para comprender cómo la tecnología onsite contribuye a la descarbonización y a la competitividad industrial.

17:00-17:30 Proyecto REPower – Descarbonización de un sitio industrial
Diogo Mendes   |   Technology Director. BONDALTI

Se explicará cómo Bondalti está descarbonizando un site industrial, incluyendo la sustitución de fuentes fósiles, la integración de energías renovables y las mejoras de eficiencia.




