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La excelencia industrial hoy se mide por lo que no se desperdicia. Nuestras soluciones avanzadas para la recuperacion de COVs ofrecen una doble victoria inigualable: maxima proteccién ambiental y
recuperacion econoémica de activos.

Etinox® Renew refuerza la oferta de productos sostenibles de Ercros y responde a la creciente demanda de materiales con menor huella de carbono. La obtencién de la certificacion ISCC PLUS en el centro
productivo de Vila-seca Il ha sido clave para el desarrollo de esta gama, ya que avala un modelo basado en el uso de materias primas de origen no fosil y electricidad procedente de fuentes renovables,
permitiendo reducir de forma significativa las emisiones de gases de efecto invernadero asociadas a la fabricacion de PVC.

DirectCoating es la nueva manera de crear superficies de alta calidad integrando dos procesos tradicionalmente separados: el moldeo de pldsticos y su recubrimiento.
Esta innovadora tecnologia consigue acabados premium directamente durante la fabricacion, eliminando pasos adicionales y abriendo un mundo de nuevas posibilidades de disefio.

¢El resultado? Los disefiadores pueden ahora crear productos mds sofisticados y atrevidos, mientras que los fabricantes reducen costes, simplifican su produccién y mejoran su eficiencia energética. Lo que
antes requeria multiples procesos complejos, ahora se logra en una sola operacion.

Los vehiculos auténomos estdn transformando el disefio del habitdculo de pasajeros, priorizando la comodidad, el entretenimiento y la personalizacion. Pero con una alta rotacion de usuarios, los interiores de
vehiculos auténomos también deben ser higiénicos, duraderos vy resistentes al vandalismo, creando nuevos desafios para los fabricantes de materiales y automaoviles.

EDAG se propuso disenar un interior futurista para su CityBot auténomo, combinando iluminacion ambiental, pantallas adaptativas y elegantes componentes de acabado que cumplen con los requisitos
funcionales, mientras ofrecen comodidad v estilo.

En el actual escenario internacional, marcado por una elevada volatilidad energética y crecientes desafios para la seguridad de suministro, esta sesion abordard el precio de la energia como una prioridad
estratégica para la competitividad del sector quimico. La mesa pondrd el foco en las medidas estructurales mds urgentes que es necesario afrontar para reforzar el potencial competitivo de Espaia y avanzar
hacia una transicion industrial y climdtica viable, preservando al mismo tiempo la capacidad productiva del sector.

La quimica desempeiia un papel clave en la ingenieria hospitalaria de alto valor, impulsando la integracion de gases medicinales, equipamiento, soluciones digitales e inteligencia artificial para establecer nuevos
estdndares de excelencia, seguridad, sostenibilidad y preparacion ante los retos futuros del sistema sanitario.

Repsol estd impulsando la innovacion mediante un portafolio creciente de soluciones quimicas sostenibles alineadas con los objetivos del European Green Deall. Este marco europeo define una hoja de ruta para
la transicion industrial hacia 2050, centrada en la neutralidad climdtica, la eliminacion de sustancias peligrosas v el desarrollo de productos quimicos seguros y sostenibles desde su disefo.

En un contexto regulatorio y de mercado cada vez mds exigente, Repsol refuerza su contribucion a la descarbonizacion, la circularidad y la eficiencia en el uso de recursos a traves de tres ejes estratégicos. la
integracion de materias primas renovables, la optimizacion de procesos industriales de bajas emisiones y el desarrollo de materiales innovadores con un impacto ambiental reducido a lo largo de todo su ciclo
de vida. Estas iniciativas se alinean directamente con las prioridades del Green Deal, que promueven la economia circular, la reduccién de sustancias peligrosas y la consolidacion de cadenas de valor quimicas
mdAs seguras, transparentes y sostenibles.

En esta sesion abordaremos cémo las plantas industriales pueden reducir sus emisiones de gases dcidos a la vez que optimizan la eficiencia energética de sus procesos gracias al uso de bicarbonato sodico.
Los gases dcidos, como los Oxidos de azufre (SO2 y SO3), el dcido clorhidrico (HCI) y el écido fluorhidrico (HF), se generan de manera inherente en numerosos procesos industriales, contribuyendo a importantes
problemas medioambientales. El tratamiento de estos gases mediante bicarbonato sodico SOLVAIr® se presenta como una tecnologia robusta, eficiente, sostenible y de fdcil implementacion, adaptable a una
amplia variedad de procesos y contrastada en mds de 20 industrias.

La produccion de gases industriales directamente en las instalaciones de produccion del cliente representa una solucion altamente eficiente y sostenible, ya que reduce de forma significativa la huella de
carbono frente al suministro tradicional mediante camiones cisterna o botellas. En esta presentacion exploraremos los distintos tipos de plantas onsite, el modelo de suministro integral de gases y la sélida
experiencia de Messer en este dmbito. Ademds, abordaremos las variables clave que influyen en el disefio y operacion de estas instalaciones, con el objetivo de optimizar la produccion y maximizar el
rendimiento energético. Ofreceremos una vision prdctica para comprender cémo la tecnologia onsite contribuye a la descarbonizacion y a la competitividad industrial.

Se explicard cémo Bondalti estd descarbonizando un site industrial, incluyendo la sustitucion de fuentes fosiles, la integracion de energias renovables y las mejoras de eficiencia.





