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10:00-10:30 El compromiso FEQPA con la Innovación: Cluster ARAQUIP
Beatriz Sánchez   |   gestora de innovación. ARAQUIP

Presentación del Cluster Empresarial para la Innovación de las Empresas Químicas y Plásticos de Aragón. Origen, propósito, misión, visión, valores, compromiso y acciones futuras.

10:30-11:00 Sustainable Solutions with Carbopol® polymers
Mathilde Allègre   |   Sr Manager Global LLS Sustainability (LUBRIZOL). QUIMIDROGA

This talk will focus on the sustainability attributes of Carbopol® polymers. Beyond safety and efficacy, Carbopol® polymers demonstrate low environmental impact with an optimized manufacturing process aligned with Green 
Chemistry principles. We will also be sharing initiatives aimed at  reducing  Carbopol® carbon footprint. Furthermore, we will give an update of Carbopol® polymers status  in the microparticle regulation allowing their use in 
cosmetic formulations. We will end the talk by enlarging the topic to our recent  biodegradable polymers offering.

11:00-11:30 IPA made in Spain: de la I+D al mercado internacional
Estefanía Álvarez   |   Intermediates Marketing Manager. MOEVE 

Moeve Chemicals está impulsando la construcción de la primera planta de isopropyl alcohol (IPA) en Palos de la Frontera, un hito estratégico que refuerza la autonomía industrial del país en productos esenciales para el cuidado, 
la higiene y la limpieza. Este proyecto que integra innovación, circularidad, eficiencia energética y seguridad operativa, espera consolidarse como un referente internacional en producción responsable.

11:30-12:00
La inteligencia artificial y las plantas de producción
Xavier Ribera   |   director de Comunicación y Relaciones Institucionales. BASF
Javier Cortina   |   ingeniero de Inteligencia Artificial. BASF
Juan Antonio Buero   |   AI for Commerce Lead. BASF

Para BASF la digitalización y la Inteligencia Artificial (IA) brindan grandes oportunidades para transformar nuestras operaciones y ser más eficientes. Se presentará el proyecto Plant GTP, un proyecto pionero diseñado desde España que 
integra la IA para facilitar la operación de las plantas de BASF en todo el mundo. 

12:00-12:30
El futuro de la innovación química en Europa. BASF
Emilio Palomares   |   director del Instituto Catalán de Investigación Química
Aythami Soto   |   divulgador científico y creador de contenido

El sector químico está atravesando una transformación sin precedentes. Se abordará el pasado, presente y futuro del sector desde una doble perspectiva y cuáles serán las palancas claves para fortalecer la industria en los próximos 
años.

12:30-14:00

Mesa redonda | De la molécula a la cadena de valor: proteger lo 
esencial y ganar competitividad  
Modera: Cristina González   |   directora de Estrategia, Advocacy y Competitividad. FEIQUE
•	 Laureano Jiménez, asesor científico. MINTUR 
•	 Andrea Firenze, director general. COVESTRO ESPAÑA 
•	 Maria Mas, directora gerente. AEQT

En un contexto de crecientes tensiones geopolíticas y dependencias estratégicas, resulta clave identificar y proteger las moléculas y capacidades productivas esenciales para el funcionamiento de sectores críticos. La mesa 
abordará cómo reforzar las cadenas de valor, proteger la base industrial y avanzar hacia una mayor autonomía estratégica, sin perder competitividad. Un diálogo entre industria y responsables públicos sobre las palancas 
necesarias para asegurar una industria química sostenible, resiliente y competitiva en Europa.

15:00-15:30
Oxycombustión como vía para mejorar la eficiencia energética 
(vidrio, friterías, cemento). Los caminos diferentes de los países de 
la UE hacia la descarbonización
Gonzalo Navarro   |   responsable comercial de Proyectos Industriales. AIR LIQUIDE

La oxicombustión se consolida como una palanca inmediata para maximizar la eficiencia energética en sectores intensivos como el vidrio, las fritas y el cemento. Al sustituir aire por oxígeno, optimizamos la combustión y 
reducimos drásticamente el consumo de combustible y las emisiones.
La implementación de la oxicombustión demuestra que existen palancas reales para actuar de forma inmediata. En línea con las tendencias de diversificación en la UE, la neutralidad tecnológica se presenta como el mejor 
aliado para acelerar resultados. Al apostar por soluciones realistas y escalables, España puede armonizar la protección de su competitividad industrial con el cumplimiento firme de los compromisos climáticos globales.  

15:30-16:00
Productos Verdes – Cómo la descarbonización puede crear 
oportunidades de negocio
Juan Carlos Iribarnegaray   |   Comercial Director. BONDALTI

Enfoque sobre cómo la reducción de la huella de carbono del proceso industrial genera las condiciones para el desarrollo de productos con menor impacto ambiental.

16:00-16:30
UHMWPE en España: impulsando aplicaciones de alto valor con 
materiales avanzados
Sara Galera   |   ingeniera Sr. Atención Técnica y Desarrollo Farma. REPSOL

El proyecto de Repsol en Puertollano marca un hito en la industria polimérica europea, con el objetivo de producir UHMWPE de alto rendimiento que refuerce la competitividad y autonomía industrial en Europa. La nueva 
planta combina tecnología avanzada, eficiencia y procesos optimizados, preparada para sectores y aplicaciones de especial rendimiento dónde la resistencia al desgaste, durabilidad y fiabilidad son esenciales.   
La charla mostrará cómo este proyecto integra principios de sostenibilidad, minimizando consumos de recursos y emisiones, y fomentando la innovación colaborativa con toda la cadena de valor en sectores estratégicos.
Se destacarán aplicaciones de alto valor añadido en sectores cómo industrial y alimentario (componentes de desgaste y maquinaria),  defensa (materiales de alto rendimiento y protección funcional) o almacenamiento 
energético (soluciones duraderas de energía para baterías y sistemas de energía). También, se abordarán los beneficios competitivos de contar con capacidad local, fortaleciendo resiliencia y autonomía de la industria 
europea. Esta presentación ofrece una visión estratégica e integral del proyecto, mostrando cómo Repsol impulsa el desarrollo de materiales avanzados e innovadores en Europa de manera sostenible y responsable.

16:30-17:00
Economía Circular en la Sílice Precipitada: innovación con cáscara 
de arroz y neumáticos fuera de uso
Sandra Alonso   |   investigadora/responsable de Silicatos. IQE
Daniel Julve   |   investigador/responsable de Silice Precipitada. IQE

El sector del neumático está realizando una apuesta de futuro en la sostenibilidad.  La sílice sintética precipitada amorfa (SAS) desde el comienzo de los años 2000 forma parte de algunas de las formulaciones de banda de rodadura 
de menor consumo de combustible, los llamados “neumáticos verdes”.  La economía circular, y el uso de materias primas renovables y/o reciclables, es un nuevo paso de mejora en sostenibilidad.  Así, el reciclaje de esa carga de los 
neumáticos fuera de uso y la incorporación en la fabricación de sílice circular, o  la incorporación de fuentes de silicio renovable, donde la ceniza de la cáscara de arroz (RHA) es uno de los residuos más prometedores están en estudio 
y/o implantación.  La charla mostrará los pasos de Industrias Químicas del Ebro S.A. para avanzar en estos objetivos y ser fabricante de materiales circulares y sostenibles.

17:00-17:30 TANINOS: polímeros naturales para una química de cero emisiones
Felipe Viz   |   investigador principal en Bioadhesivos. FORESA

Ciencia de los taninos y sus aplicaciones prácticas como sustituto de resinas fósiles y base de una quimica de cero emisiones.




